CARPIGIANI

Super Tre AV

EVO

NVaguina de dos sabores
mas mezcla de piso.
[deal para clientes que
buscan una maguina de
altas prestaciones.
Disfrute la evolucion
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La innovadora tecnologia EVO
garantiza versatiidad v flexibiidad con
excelentes resultados de produccion

Nueva tecnologia EVO

El innovador sistema refrigerante garantiza una
perfecta mantecacion del helado incluso si las
mezclas utilizadas en los dos cilindros son distintas

Residuo minimo de mezcla
en la cubeta (0,21)
Menos derroche de producto en fase de limpieza

Control de la consistencia y

del overrun

Posibilidad de configurar diferentes consistencias
segun la mezcla utilizada y facilidad para
modificar el overrun
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Configuraciones disponibles

Sistema de control y diagnéstico Teorema
Control desde remoto de las funciones de la
maquina. Facilita el servicio de asistencia y
suministra informacion sobre el uso generando
informes

Sistema automatico de cierre de las
palancas

Los grifos cuentan con un sistema de cierre
automatico para interrumpir el flujo de helado en
dispensacion eliminando cualquier posible derroche

Sistema Dry Filling
Posibilidad de preparar la mezcla en polvo
directamente en la cubeta solo agregando agua
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Sabores Alimenta- Produccion Capaci- Capacidad Potencia Fusible Aliment. Condensa- Gas Peso
cion por hora dad de las cilindro nominal eléctrica cion refrige- neto
cubetas rante
Super Tre 759 porciones, It It kW A k
AV EVO (759 p ) ]
P Bomba 650* 11+ 11 - )
a 2+1 Gravedad 580* 16 + 16 1,75 5 16 400/50/3 Aire/Agua R404 280

*|a capacidad productiva puede variar en base a: mezcla utilizada y temperatura del lugar de trabajo ~ ** diferentes voltajes y ciclos disponibles bajo pedido

Caracteristicas Ventajas

La innovadora tecnologia EVO permite utilizar contempordneamente
en los dos cilindros mezclas distintas

Sistema refrigerante independiente

Asegura la mejor estructura con elevada calidad. Ademds, el

Bomba presurizada con engranajes (version P) e R

Las valvulas reguladoras dosifican naturalmente la mezcla con el aire

Sistema de alimentacion de gravedad (version G) para lograr un helado seco y compacto, con un overrun de hasta el 40%

Comunica con el operador generando instrucciones y datos sobre

Pantalla interactiva . L
€l rendimiento de la maquina

Simplifica los procedimientos de limpieza y garantiza maxima

Eje bomba extraible higiene y fiabiicad

Previene la estratificacion del producto y ayuda a reducir la produccion

Agitadores en la cubeta de espuma, manteniendo una consistencia fluida de la mezcla

Agitadores de POM para la version por gravedad y agitadores de acero

Agitadores de alta eficiencia inox con doble espiral y contra agitador para la version con bomba

El flujo de dispensacion puede modificarse para satisfacer toda

Velocidad de dispensacion regulable R T N R

Optimizacidn del proceso refigerante. Aceleran el tiempo de

Cilindros de expansion directa mantecacion y eliminan derroches de producto y de energia

Posibilidad de calentar el cilindro para simplificar las operaciones

Limpieza calentada del cilindro I
de limpieza

Super Tre AV EVO es fabricada por Carpigiani con Sistema de Calidad Certificado UNI EN ISO 9001.
Las caracteristicas mencionadas tienen valor indicativo; .. .
Carpigiani se reserva el derecho de efectuar todas las modificaciones que considere necesarias sin previa advertencia. carpigiani.com



